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Trennbeschichtungen bestehen aus
Siliconkomponenten, die WACKER
speziell fUr die Herstellung von Silicon-
Trennpapieren und -Trennfolien entwickelt
hat. Aufgrund ihrer chemischen Struktur
haben sie gegenlber klebrigen Substan-
zen auBergewdhnlich gute Trenneigen-
schaften. Mit DEHESIVE® Trennsystemen
beschichtete Substrate lassen sich daher
perfekt vom Kleber abziehen. Bei der
Verarbeitung Uberzeugen sie auBerdem
durch exzellenten Verlauf und schnellste
Vernetzungszeiten.

Fdr unterschiedliche Anwendungsberei-
che bieten DEHESIVE® Trennbeschichtun-
gen drei Produktklassen mit spezifischen
Eigenschaften: 16semittelfreie und 16se-
mittelhaltige Systeme sowie Emulsionen.
Allen gemeinsam sind ein auf die jewei-
lige Verwendung abgestimmtes Eigen-
schaftsprofil, hohe Leistungsféhigkeit
und Funktionalitat sowie eine einfache
Verarbeitung. DEHESIVE® Trennsysteme
reagieren unter platinkatalysierter Addi-
tionsvernetzung oder zinnkatalysierter
Kondensationsvernetzung zu flexiblen
Trennschichten.

Die DEHESIVE® Produktpalette ist als
formulierungsflexibles System konzipiert
und kann daher an die Anforderungen
des Beschichtungsprozesses und der
Endanwendung individuell angepasst
werden. Mit den vier Komponenten
Polymer, Vernetzer, Katalysator und
Trennkraftregler lassen sich Trennkraft-
niveaus fur unterschiedlichste Anwendun-
gen individuell einstellen. Die Reaktivitat
des Systems kann wunschgerecht an
die vorgegebene Vernetzungstemperatur
und Produktionsgeschwindigkeit adap-
tiert werden.

Vielfalt auf Papier und Folie
Unterschiedlichste Einsatzbereiche
Anwendungen und

Vorteile im Uberblick

DEHESIVE® Komponenten
Ldsemittelfreie Silicone
Lésemittelhaltige Silicone
Siliconemulsionen
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ERWARTEN SIE MEHR
ALS DAS UBLICHE

Wenn Sie héchste Anspruche an lhr Produkt stellen, an was denken Sie?
Wir bei WACKER denken an hervorragende Releasewerte und sehr gute
Verarbeitungseigenschaften. An eine einfache Handhabung und daran,
dass auf verschiedenen Systemen fiir Papier und Folie getestet wird. Mit
DEHESIVE® Trennsystemen bieten wir auBergewdhnlich zuverlassige und
vielseitige Produkte, die héchste Anspriiche erfillen.
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DEHESIVE® TRENNSYSTEME

SIND SO VIELFALTIG WIE IHRE
ANWENDUNGEN

Ob selbstklebende Etiketten, Grafikpro-
dukte oder Spezialprodukte im medizi-
nischen Bereich: Silicone verleihen den
dafur notwendigen Trennpapieren exakt
die erforderlichen Trenn- und Verarbei-
tungseigenschaften. Und das bei héchs-
ten Fertigungsgeschwindigkeiten.

High Speed fiir Trennpapiere
Steigender Output, héhere Wirtschaft-
lichkeit. Mit High-Speed-DEHESIVE®
Trennsystemen haben Sie bedarfsge-
rechte, individuelle Formulierungen in
der Hand, mit denen Sie Trennpapiere
bei Fertigungsgeschwindigkeiten von
1000 m/min und mehr beschichten
kénnen. Absolut zuverlassig und aus-
gesprochen effizient. Bewahrte Antimis-
ting-Additive reduzieren dabei Silicon-
Spruhnebel auf ein Minimum, und zwar
bei geringsten Einsatzmengen.

Papier

Hochverdichtete Papiere wie Glassine

und kalandriertes Kraftpapier machen den
groBten Anteil aus und sind die bevorzugte
Basis fur Etikettenrollen und Klebebander.
Gestrichenes Kraftpapier findet
hauptséchlich in Etikettenbogen und in
Grafikprodukten Anwendung.

Papier

e Schnelle Aushartung bei 130 bis 140 °C
Bahntemperatur fUr minimale Rickbefeuch-
tung und garantiert gute Flachlage

* Hervorragende Verankerung in
Kombination mit schnellen Vernetzern fur
minimalen Katalysatorverbrauch

¢ Gute Verlauf- und FlieBeigenschaften fur
gute Abdeckung bei geringem Auftragsge-
wicht

PCK

Mit Polyolefin beschichtetes Papier (Polyolefin
Coated Kraft, PCK) wird verwendet, wenn
hervorragende Formstabilitét, Feuchtigkeitsbe-
standigkeit, glatte Oberflachen und

hohe ReiBfestigkeit gefordert sind. Je nach
Anwendung und Anforderung kann das

PCK ein- oder beidseitig mit Polyolefin be-
schichtet sein (am haufigsten wird Polyethylen
verwendet). Dieses PEK-Trennpapier wird
hauptsachlich fir Industrieprodukte,

Bander, Grafikprodukte, Abdeckfolien und
den medizinischen Bereich verwendet.

Anforderungen an das DEHESIVE® Trennsystem

PCK

e Schnelle Aushartung bei 105 °C
Bahnaustritttemperatur

® Hervorragende Verankerung,
selbst auf nicht mit Corona
vorbehandeltem PCK-Papier




Polypropylenfolien

Aufgrund ihrer mechanischen Stérke und
Barriereeigenschaften sowie ihrer im Vergleich
zu Polyethylenfolien geringfligig hoheren
Steifheit und Temperaturbestandigkeit werden
Polypropylenfolien (PP-Folien) in der Regel

als Trennfolie verwendet. PP-Trennfolie findet
hauptséchlich Verwendung in Etiketten und
Klebebandern.

Polypropylenfolien

e Schnelle Aushartung bei 105 °C
Trocknertemperatur

® Hervorragende Siliconverankerung, selbst
auf nicht mit Corona vorbehandelter Poly-
propylenfolie

Polyesterfolien

Polyester (PET)-Folien werden in der Regel

als Trennfolie verwendet, da sie exzellente me-
chanische und Barriereeigenschaften, Glatte
sowie hohere Steifheit und Temperaturbe-
sténdigkeit als PE- bzw. PP-Folien aufweisen.
PET-Trennfolie kommt vor allem in Etiketten,
Klebebéndern und medizinischen Anwendun-
gen zum Einsatz.

Polyesterfolien

e Schnelle Aushartung bei 135 °C
Trocknertemperatur

e Hervorragende Siliconverankerung, selbst
auf ungeprimerten Polyesterfolien

Polyethylenfolien

Polyethylenfolien werden in der Regel
aufgrund ihrer relativ geringen Kosten

und ihrer physikalischen Eigenschaften als
Trennfolie gewahlt. Zudem sind sie je nach
erforderlicher Temperaturbesténdigkeit und
Formanpassung in geringer, mittlerer oder
hoher Starke erhaltlich. PE-Folien finden vor
allem in Hygieneprodukten, im Bausektor
und fur Isolierungen Verwendung.

Polyethylenfolien

e Schnelle Aushartung bei 100 °C
Trocknertemperatur

* Hervorragende Siliconverankerung

Aufgrund ihrer vielfaltigen chemischen
und physikalischen Eigenschaften
erfiillen DEHESIVE® Trennsysteme
unterschiedlichste Anforderungen bei
der Beschichtung von Trennfolien.
Durch kontinuierliche Forschung und
Entwicklung baut WACKER das heute
schon breite Anwendungsspektrum
immer weiter aus.

Stabile Verankerung fiir Folien

In der Beschichtung von Folien steckt ein
enormes Marktpotenzial. Zum Beispiel
bietet der Non-Label-Look eine kosten-
glnstige Alternative zum Direktdruck auf
Verpackungen. Unterschiedliche Folien
stellen individuelle Anspriche in Bezug
auf Siliconhaftung und Vernetzungstem-
peratur. Flr eine optimale Verankerungs-
stabilitat bei PET-Folien wurden spezielle
Haftvermittler entwickelt, die mit dem

DEHESIVE® Trennsystem kombiniert
werden. FUr schnelle Hartung sowie gute
Haftung bei Polypropylenfolien sorgen
speziell fur diesen Folientyp entwickelte
DEHESIVE® Trennsysteme.
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Anwendungen



HAFTETIKETTEN - DIE HAUFIGSTE
FORM DER ANWENDUNG

Haftetiketten (Labels)
® Produktetiketten fur
Lebensmittel, Getréanke, Hygiene,
Kosmetik, Haushalt
® Preisetiketten
e Grafische Etiketten fur die Werbung
® Barcode-Etiketten
zur Produktkennzeichnung
e Sicherheitsetiketten
e Etiketten fur Verkehrsschilder
e Dekorative Etiketten fur
den Automobilbereich und
die Spielzeugindustrie
e Smart Labels

Haftklebebander

® Teppichverlegebander

e Fixierung von Schalldamm-
und Isoliermatten

¢ Fliegender Rollenwechsel

e Tragerlose Kleber in der Rolle

e Fixieren von Werbematerial

¢ \erkleben von Briefumschlagen

e Fixieren von Displays und anderen
elektronischen Teilen

Aufgrund ihrer vielféltigen chemischen
und physikalischen Eigenschaften er-
fiillen DEHESIVE® Trennbeschichtungen
unterschiedlichste Anforderungen bei
der Beschichtung von Trennpapieren
und Trennfolien. Durch kontinuierliche
Forschung und Entwicklung baut
WACKER das heute schon breite An-
wendungsspektrum immer weiter aus.

Haftetiketten — hohe

Anforderungen, volle Flexibilitat
Haftetiketten mUssen unterschiedlichste
anwendungs- und produktionsspezifische
Anforderungen erflllen. Auch die unter-
schiedliche GroBe und Form der Etiketten
sowie verschieden aufgebaute Haftkleber,
die direkt auf die Siliconoberflache auf-
getragen werden, erfordern ein sehr
variables System. Das stellt hohe Anspri-
che an die Silicon-Trennbeschichtung.

Die Eigenschaften:

e Gute Vernetzung und Haftung auf dem
Substrat

e Minimaler Siliconverbrauch

¢ Keine Gitterrisse bei
hohen Stanzgeschwindigkeiten

e Gute Abdeckung der Substratoberflache

e Gute Aushartung

e Migrations-, poren-
und relieffreie Oberflache

¢ |ndividuelle Trennkraftniveaus

e Flexible Abstimmung auf den Haftkleber

e Reproduzierbare Trennkraft

¢ | agerstabile Releasewerte

* Perfekte Verarbeitbarkeit bei unter-
schiedlichsten Produktionstemperaturen
und -geschwindigkeiten

e Anwendung auf unterschiedlichen
Substraten




Hohes Tempo, hohe Flexibilitéat: die Herstellung von Produktetiketten, Klebebandern und Barcode-Labels.

Haftklebebander - individuelle Trennwerte  Die Eigenschaften:

Es gibt Klebebander fur jeden Einsatz. e Flexibel einstellbare Trennwirkung
Am starksten gefragt sind einseitig e Temperaturbestandigkeit
beschichtete und leicht aufreibare Ver- e Einfaches Abrollen des Klebebandes
packungsklebebénder. Weitere wichtige zum gewdlnschten Zeitpunkt
Anwendungen sind temperaturbestan- e Unterschiedliche Trennwirkung flr
dige Klebebander mit hoher Klebkraft doppelseitige Beschichtung

sowie Elektroisolierbander und doppel-
seitige Haftklebebander. Silicon-Trenn-
beschichtungen missen dabei ganz
unterschiedliche Anforderungen erflllen.

Anwendungen



IN VIELEN BEREICHEN UNSICHTBAR,
ABER EINFACH UNVERZICHTBAR IM
TAGLICHEN LEBEN
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Trennbeschichtungen bei Babywindeln und
Heftpflastern.

Ob Heftpflaster oder Babywindel -
ohne Silicon-Trennbeschichtungen
geht in vielen Arbeits- und Lebens-
bereichen nichts: Sie entziehen
sich dem Blick und sind dennoch
unentbehrlich.

Lésungen fiir die Medizin- und
Hygieneindustrie

Der Anwendungsvielfalt im Bereich
Medizin und Hygiene sind keine Grenzen
gesetzt. Uberall dort, wo die Selbstklebe-
technologie zum Einsatz kommt werden
auch Trennpapiere und -folien bendtigt:
Verschlisse fur Windeln fur Baby- und
Erwachsenenwindeln, Damenhygiene,
Wundpflege (Wundverschlusspflaster),
Erste-Hilfe-Pflaster und weitere chirurgi-
sche und klinische Produkte. Rezepturen
mit DEHESIVE® Trennsystemen sind
FDA- und BfR-konform und zeichnen sich
durch ihre guten Trenneigenschaften aus.

In der Industrie unentbehrlich

Uberall dort, wo selbstklebende Mate-
rialien zur Warme-, Schall- und Schwin-
gungsisolierung die Arbeit einfacher und
schneller machen, bieten Silicon-Trenn-
papiere und -folien hohe Funktionalitat.




Zusatzlich zu gutem Trennvermdgen, ist
die Beschichtung bestandig gegenuber
Umwelteinflissen und hohen Tempera-
turschwankungen. Flr einen perfekten
Verlauf der Lackierung, zum Beispiel im
Kfz-Bereich, ist zudem ihre Migrations-
freiheit unverzichtbar.

Systeme zum Abziehen und Kleben
(,peel and stick®) sparen Zeit und Arbeits-
aufwand, beispielsweise beim Dach-
decken: Sie sind einfach aufzubringen
und erfordern weder gutes Wetter noch
Trocknungszeit fur den Kleber.

Lésungen fur

Faserverbundwerkstoffe

Auch in der Luftfahrt, im Fahrzeugbau
oder bei Windanlagen erflllen DEHESIVE®
Trennsysteme wichtige Aufgaben. Hier
dient Trennpapier vor allem als Prozess-
papier bzw. -folie, denn es gewahrleistet
selbst bei hohen Temperaturschwan-
kungen absolute Produktstabilitat und
verhindert, dass das Material beim
Impréagnieren verklebt.

Die meist doppelseitig siliconisierten
Trennpapiere bei Dekorlaminaten flr
Mébel, Kiichen und die Skiindustrie sind
extremen Verarbeitungsbedingungen
ausgesetzt. DEHESIVE® Trennsysteme
leisten in jeder Hinsicht mehr:

e Hohe Temperaturbestandigkeit und
konstante Trennwirkung gegenuber
Melamin-, Epoxid- und Polyesterharzen

¢ Bestandigkeit gegeniiber Monomeren

* Gute Verlaufseigenschaften

e Porenfreie Oberflache

¢ Kein Einfluss auf Lackierungen

Luftfahrt und Windanlagen stellen spezielle Anfor-
derungen an Trennsysteme.

11
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DEHESIVE® TRENNSYSTEME -
ANWENDUNGEN UND VORTEILE

Etiketten

® Produktetiketten

¢ | ebensmitteletiketten
® Preisetiketten

e Sicherheitsetiketten

¢ Transparente Etiketten
e Smart Labels

Klebebénder

¢ \erpackung

 Fixierung und Verklebung
® Teppichverklebung

e Flying Splice

Hygiene

 \erschllsse fur Windeln
Slipeinlagen, Damenbinden,
Inkontinenzprodukte

® Trennbeschichtung fur
Haftpflaster/-viiese,
Haarentfernungspflaster

Lebensmittel und Verpackung

® Backtrennpapiere

* Einwegbackformen

® Trennende Verpackungs-
beschichtung fur Kleberohstoffe
von Karton- und Blechgebinden

® Impragnierung
von Kartongebinden

Etiketten

e Stabile Releasewerte

e Sehr gute Trenneigenschaften

¢ \/ollstdndige Aushértung bei
hohen Geschwindigkeiten

e Storungsfreie Bedruckbarkeit

e Guter Verlauf

e Gute Haftung

* Gute Gleitfahigkeit

e Stabiler Releasewert bei
Gitterabzug

¢ BfR-/FDA-konform

Klebebénder

e Gute Trennwerte

* Hohe Temperaturbestandigkeit

¢ Einstellbare Releasewerte

* Unterschiedliche Trennwirkung
fUr doppelseitige Beschichtung

Hygiene

® Ausgezeichnete
Releasestabilitat

e Gute Trenneigenschaften
gegenuber aggressiven Klebern

o BfR-/FDA-konform

Sonstige

® Hohes Trennvermdgen

® Fett-/wasserdicht

* Hohe Scherstabilitat bei Emulsionen
® Ausgezeichnete Verankerung

* Gute Benetzungseigenschaften

¢ BfR-/FDA-konform




Industrieanwendungen * Werbefolien Medizin Umschlage

* Dachabdeckungen ® Fahrzeugwerbung ® Elektroden * Briefumschlage

® Rohr- und Warmeisolierung ® Verkehr und Sicherheit e SchnellaufreiBbeutel ® PSA-Briefmarken
* Dampfsperren * OP-Abdecktticher * Kuvertverschllsse
e Karosserieabdeckung ¢ \Wundversorgung

e Schall- und Schwingungsdampfung

® PVC-/PUR-Kunstleder

® Bedruckung empfindlicher
Textilien, Leder und
Kunstharzlaminate

¢ Faserverbundwerkstoffe fur Wind-
kraftanlagen, Freizeitindustrie,
Luft- und Raumfahrtindustrie

Industrieanwendungen Grafische Anwendungen Medizin Umschlage

* Hohe Trennwirkung * Stabile Releasewerte ® Ausgezeichnete * Hohe Temperaturbestandigkeit
gegentber aggressiven Klebern ® Reproduzierbare Verklebung Releasestabilitat e Gute Trennwirkung

* Bestandig gegen Umwelteinflisse e Sichere Haftung auch bei groB- * Gute Trenneigenschaften * Porenfreie Oberflache

* Keine Verblockung bei flachiger Verklebung gegenuber aggressiven Klebern
beidseitiger Beschichtung * Hohe Dehnféhigkeit ¢ BfR-/FDA-konform

* Migrationsfreiheit
* Hohe Temperaturbestandigkeit
* Wasserdampfundurchlassig
e Sehr gute Trennwirkung
* Hohe Dehnféhigkeit
e Konturengenaue Bedruckbarkeit
¢ Bestandigkeit
gegentiber Monomeren
e Gute Verlaufseigenschaften
¢ Porenfreie Oberflache

Anwendungen
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DEHESIVE® TRENNSYSTEME: VIER
KOMPONENTEN, DREI PRODUKTKLASSEN,

ALLE MOGLICHKEITEN

DEHESIVE® Trennsysteme bestehen
aus vier Komponenten: Polymer, Ver-
netzer, Katalysator und Trennkraftreg-
ler. Diese sind in ihrer Zusammenset-
zung so flexibel, dass nahezu fir alle
Anforderungen eine maBgefertigte L6-
sung kombiniert werden kann. Das gilt
fur I6semittelhaltige und l16semittelfreie
Systeme ebenso wie fiir Emulsionen.
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Ablésemechanismus des Klebers von der Silicon-
trennbeschichtung - Grundlage fiir maBgeschnei-
derte Lésungen.

Polymere

Reaktive Siliconpolymere sind die

Basis des DEHESIVE® Trennsystems.
Bei additionsvernetzenden Systemen
sorgen vinylfunktionalisierte DEHESIVE®
Polymere fUr beste Trenneigenschaften
und schnelle Aushéartung. Kettenlédnge,
Struktur und die Anzahl reaktiver Grup-
pen bestimmen maBgeblich die Eigen-
schaften des entstehenden Netzwerks
und damit Trennwirkung und Trennkraft-
profil. Ein enges Netzwerk fuhrt zu einer
geringeren Abhéangigkeit der Trennkraft
von der Abzugsgeschwindigkeit und
damit zu einem flachen Trennkraftprofil.

Vernetzer

Siliciumhydridhaltige Siliconpolymere
werden als Vernetzer eingesetzt und
reagieren wahrend der Beschichtung
mit dem DEHESIVE® Polymer und dem
CRA® Trennkraftregler zur Trennbeschich-
tung. Typ und Menge des Vernetzers
haben maBgeblichen Einfluss auf die
Reaktionsgeschwindigkeit des Systems,
die Verankerung der Beschichtung auf
dem Substrat und die Wechselwirkung
mit dem Kleber. Daher ist der Vernetzer
entscheidend fur Kosteneffizienz bei der
Herstellung und Langzeitstabilitat des
Laminats.

Katalysatoren

Als Reaktionsbeschleuniger werden
Platinkatalysatoren eingesetzt. WACKER
Katalysatoren sind hochaktive Platin-
komplexe, die fur eine schnelle Ver-
netzung von DEHESIVE® Polymer und
Vernetzer sorgen. Und das schon ab ei-
ner Verarbeitungstemperatur von 85 °C.
Die Anpassung der Platinmenge an die
vorgegebenen Vernetzungsbedingungen
ist entscheidend fur eine kosteneffiziente
Beschichtung.

Trennkraftverstarker — der Regler

CRA® Trennkraftregler spielen bei der
Formulierung der vier Komponenten eine
entscheidende Rolle: Sie bestimmen das
individuelle Trennkraftniveau.

Wie das funktioniert, erfahren Sie auf der
néachsten Seite.

17
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TRENNWERTE STEUERN,
GANZ NACH WUNSCH -
MIT CRA® TRENNKRAFTREGLERN

Bestimmte Anwendungen und Klebe-
systeme erfordern hdéhere Trennkréfte.
Mit CRA® Trennkraftreglern lasst sich
jedes DEHESIVE® System auf jede An-
forderung individuell einstellen.

18

Perfektes Abziehen in jeder Anwendung, das ist der Mehrwert individueller Release-Werte.

Hohe Trennkréafte

CRA® Trennkraftregler sind gerade bei
der Herstellung von Klebebandern und
Transferpapieren unverzichtbar. Sie bauen
spezielle Siliconharze in die chemische
Struktur des Beschichtungssystems ein,
verringern so die Flexibilitat der Silicon-
ketten und heben dadurch das Trenn-
kraftniveau. Das gewUnschte Trennkraft-
niveau wird durch den CRA® Typ und
dessen Menge reguliert. CRA® Trenn-
kraftregler zeigen besondere Aktivitat bei
der Erhéhung der Trennkraft im Lang-
samabzug, haben aber ebenso Einfluss
auf den Schnellabzug. Das Schnellab-
zugsverhalten ist fur die Etikettierung,
beim Gitterabzug oder fir das Umspulen
bei doppelseitigen Klebebandern von
Bedeutung.

Geprufte Wirkung

Um die Trenneigenschaften und Ab-
zugsgeschwindigkeiten exakt steuern zu
kénnen, ist es unbedingt erforderlich, die
Wirkung des CRA® Trennkraftreglers im
jeweiligen DEHESIVE® System zu prufen.
Mit unterschiedlichen Abzugsgeschwin-
digkeiten andert sich zwangslaufig das
Trennkraftverhalten des Release-Liners.
Bei niedriger Abzugsgeschwindigkeit
von ca. 0,3 bis 3 m/min wird der Cont-
rolled-Release-Effekt vor allem durch Art
und Menge des CRA® Trennkraftreglers
und die verwendete Vernetzermenge
beeinflusst. Bei zunehmender Abzugs-
geschwindigkeit wird das Trennverhalten
zusétzlich durch die Netzwerkdichte der
Siliconbeschichtung und die mechani-
schen Eigenschaften (Harte, Dehnbarkeit,
E-Modul) des Klebers bestimmt.



Schematische Darstellung des Abziehens eines siliconisierten Papiers vom Kleber CRA® Trennkraftregler

* Gezielte Trennkraftabstufung

e Sehr hohe Trennwerte mdglich
® | angzeitstabiles Release-Niveau
® Reproduzierbare Trennkraft

® | ange Topfzeit

e Fir alle DEHESIVE® Systeme

[ silicon-Rohpapier I Kleber ca. 20 pm p = Kraft, liblicherweise gemessen in N/m

[ silicon ca. 1pm I Etikettenpapier v = Abzugsgeschwindigkeit, gemessen in m/min
Release-Effekt von CRA® 17 in Kombination mit 3 Testklebern
in Abmischung mit DEHESIVE® 920

£ 400 2
£
2 /
£
b 350

g 300 /
T 250 ,

200 / /
150 // /
100 / /

50

0 10 20 30 40 50 60 70 80 920 100
% CRA® 17 in DEHESIVE® 920

[ CRA° 17 mit Tesa 7475 [ CRA® 17 mit Tesa 7476 Il CRA° 17 mit Tesa 4154
Abzugsgeschwindigkeit 0,3 m/min Schalwinkel 180°
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LOSEMITTELFREIE DEHESIVE® TRENN-
SYSTEME UBERZEUGEN OKOLOGISCH
UND WIRTSCHAFTLICH
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Hervorragende Trennkraftregelung,
verbunden mit 6kologisch unbedenk-
licher, wirtschaftlicher Anwendung.
Damit Giberzeugen l6semittelfreie
Systeme seit Jahren in nahezu allen
Anwendungsbereichen.

Besser fiir Mensch und Umwelt

Wo keine Losemittel vorhanden sind,
gibt es keine gesundheitliche Gefahrdung,
keine Wartungs-, Bellftungs- oder
Transportprobleme. Deshalb ist die
Verarbeitung l6semittelfreier DEHESIVE®
Trennsysteme nicht nur sicherer, sondern
auch wirtschaftlicher. Denn sie machen
Ruckgewinnungs- sowie Nachverbes-
serungsanlagen Uberflissig und sparen
Energiekosten, da weder Frischluft
zugeflihrt noch Losemittel abgedampft
werden muss.

Rationelle Verarbeitung

Von allen thermisch vernetzbaren
Siliconen erreichen I6semittelfreie
DEHESIVE® Trennsysteme die kiirzes-
te Vernetzungszeit und ermdglichen
eine storungsfreie Verarbeitung. Mit
CRA® Trennkraftreglern lassen sich ihre
Trennwerte auf das gesamte Haftkleber-
spektrum abstimmen und bleiben selbst
gegenuber aggressiven Klebern bestan-
dig. Die Viskositat der Produkte passt
sich gut an die jeweiligen Verarbeitungs-
bedingungen an, niedrigviskose Produk-
te sind besonders fur schnell laufende
Maschinen geeignet, da sich durch ihren
guten Verlauf niedrige Releasewerte bei
geringem Auftragsgewicht erzielen lassen.
Und fUr ein sauberes Arbeitsumfeld auch
bei schnell laufenden Maschinen sorgen
AMA® Anti Misting Additive. Losemittel-
freie Produkte sollten moglichst in Mehr-
Walzen-Auftragswerken oder Offset-
Gravur-Systemen verarbeitet werden.

Losemittelfreie DEHESIVE® Systeme Geeignete Substrate

 Okologisch unbedenklich

* Weniger Energiekosten

e Sparsamer Verbrauch

* Additionsvernetzend

® Schnellste Vernetzung

® Sehr gute Trennkraftregelung
* Ausgezeichnete Verankerung
e FUr In- und Offline-Prozesse

® Papier

* PE-laminiertes Papier

* PP-Papier

e BOPP-, HDPE-, LDPE-Folien
® Polyesterfolien




Produktetiketten auf Lebensmitteln erfordern ékologisch unbedenkliche Anwedungen.
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LOSEMITTELHALTIGE

DEHESIVE® TRENNSYSTEME

SIND SPARSAME TYPEN

In manchen Anwendungen sind I6se-
mittelhaltige Systeme nicht zu erset-
zen. Dabei zeichnen sie sich durch
einfaches Handling sowie exzellenten
Verlauf aus und erreichen schon mit
geringen Siliconmengen erstklassige
Beschichtungsergebnisse.
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Schnelle Additionsvernetzung

Als Reaktionsbeschleuniger fur additions-
vernetzende DEHESIVE® Systeme werden
Platinkatalysatoren eingesetzt, die schon
bei Verarbeitungstemperaturen ab 85 °C
zu schneller Vernetzung fuhren. Generell
ist die Reaktionszeit dieser Systeme kdr-
zer als bei kondensationsvernetzenden
Systemen und wassrigen Emulsionen.
Gute Reaktivitat bei niedrigen Temperatu-
ren ist speziell bei der Verarbeitung von
Folien wichtig. Die beschichteten Subst-
rate zeichnen sich durch einen besonders
niedrigen Reibungskoeffizienten aus.
Neben den Standardprodukten bietet
WACKER spezielle DEHESIVE® Produkte
an, die die besonderen Anforderungen
der Folienbeschichtung erfullen.

Okonomische
Kondensationsvernetzung

Diese Systeme vernetzen bereits lang-
sam bei Raumtemperatur und kénnen
deshalb auf energiesparende Weise

bei Temperaturen ab 80 °C verarbeitet
werden. AuBerdem harten sie bei Raum-
temperatur nach, sodass sie ihre end-
gultige Trennwertstabilitat erst spater
erreichen. Mit Hilfe eines Additivs haften
sie auch sehr gut auf Folien. Die be-
schichteten Substrate zeichnen sich durch
einen besonders niedrigen Reibungs-
koeffizienten aus. Allgemein verhalten
sich kondensationsvernetzende Systeme
gegenuber Katalysatorgiften inert, da die
verwendeten Zinnkatalysatoren wesent-
lich robuster sind als Platinkatalysatoren.

Lésemittelhaltige DEHESIVE?® Silicone

Additionsvernetzend

® | ange Topfzeit

¢ Kein Verblocken bei doppelseitiger
Beschichtung

e Glanzende Oberflache auf Folien

e Sehr gute Ergebnisse bei geringem
Siliconverbrauch

® Besonders niedriger Reibungskoeffizient
beschichteter Substrate

Kondensationsvernetzend

e Gute Verankerung auf Papier und Folien

e Robustes System

¢ Niedriger Reibungskoeffizient
beschichteter Substrate

Geeignete Substrate
e PCK

® PE-, PP-, PET-Folien
* Metallfolien

* PEK-Folien

e Papier




Auf Folien kommen zur Erzielung sehr glatter und glanzender Oberflachen I6semittelhaltige
Systeme zum Einsatz.
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DEHESIVE® EMULSIONEN BEWEISEN
SICH ALS WAHRE MULTITALENTE

Da bleibt kein Kriimel haften: Backpapiere, be-
schichtet mit DEHESIVE® Emulsionen
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DEHESIVE® Emulsionen werden als
additionsvernetzendes 2- oder 3-Kom-
ponenten-System verarbeitet. Sie eignen
sich besonders zur Beschichtung offen-
poriger Papiere oder zur Erzielung nied-
riger Auftragsgewichte. Weitere Vorteile
sind lange Topfzeiten, gute Scherstabilitat,
hervorragende Benetzungseigenschaften
und ausgezeichnete Verankerung auf
vielen unterschiedlichen Substraten.

DEHESIVE® Emulsionen bieten einen
ganz besonderen Vorteil: Anlagen, die
bisher noch 16semittelhaltige Syste-
me verarbeiten, kdnnen auch auf die
|6semittelfreie Emulsionsbeschichtung
umgestellt werden.

Emulsionen kénnen sowohl in der hohen
50%igen Anlieferkonzentration als auch
mit deionisiertem Wasser verdinnt
verarbeitet werden. Die verdinnte Formu-
lierung hat meist einen Silicongehalt

von 10 bis 20 %. Da Emulsionen Wasser
enthalten, muissen sie vor Frost und
Uberhohter Lagertemperatur geschuitzt
und vor der Verarbeitung umgerthrt
werden. Dies gilt speziell flir Vernetzer-
emulsionen. Zur Verarbeitung eignen
sich einfache Mehrwalzenauftrags-
werke, Luftblrstensysteme, Gravur-
walzen, Druckkammerrakel oder Leim-
pressen inline zur Papiermaschine mit
ausreichender Trockenstrecke.

® | semittelfrei

¢ Verarbeitungsfertige Konzentration
¢ Verdinnt anwendbar

e Schnelle Aushértung

® | ange Topfzeit

® Gute Scherstabilitat

® Sehr gute Benetzungseigenschaften
* Ausgezeichnete Verankerung

* Maschinenglatte Papiere (Backrohpapiere)
® Glassine

¢ Kraftpapiere

e Polyesterfolien
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WIR SORGEN DAFUR,
DASS EIN RAD INS ANDERE GREIFT

Was macht Trennbeschichtungen von WACKER besonders leistungsstark?

Ist es die Wahl der Produkttypen und die richtige Dosierung der Komponenten?
Ist es die perfekte Abdeckung und eine duBerst saubere Verarbeitung? Ja, auf
all dies kommt es an - und auf vieles mehr. Mit der Erfahrung von 30 Jahren
achten wir von Anfang an auf jeden dieser Schritte: von der Rezeptur bis zur
Verarbeitung, von der Entwicklung eines Produkts bis zu der Frage, wie Sie
lhre Maschinen und Anlagen optimieren.
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WIE LEISTUNGSFAHIG EINE
TRENNBESCHICHTUNG IST, HANGT
AUCH VON DER VERARBEITUNG AB

Verarbeitungsschema fiir DEHESIVE?® Silicone

Polymer

I DEHESIVE® Silicone

L 6semittel ggf. Wasser

Vernetzer Trennkraftregler

5-Walzen-Auftragswerk
fir 16semittelfreie
DEHESIVE® Silicone
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Ob Papier, Folie oder ein anderes
Material — mit DEHESIVE® Trennbe-
schichtungen lassen sich unterschied-
liche Substrate anwendungsgerecht
beschichten. Wichtig fur ein gutes
Ergebnis sind alle Schritte von der
Auswahl Uber die richtige Dosie-

rung, Rezeptierung, Mischung und
Abmischung bis hin zum geeigneten
Beschichtungsverfahren und Auftrags-
gewicht.

Perfekte Abdeckung

Das Auftragsgewicht und damit die Ab-
deckung ist ausschlaggebend flir die
Funktionsfahigkeit der Trennbeschichtung
und richtet sich nach der DEHESIVE®
Produktklasse, dem Substrat und seiner
Oberflache sowie der Beschichtungs-
technologie. Allgemein empfehlen sich
folgende Auftragsgewichte:

¢ | semittelhaltige Beschichtung auf
relativ dichter Papieroberflache:
0,4-1,0 g/m?

¢ | osemittelfreie und Emulsions-
beschichtung auf relativ dichter
Papieroberflache: 0,8-1,2 g/m?

¢ L osemittelhaltige Beschichtung
auf Folien: 0,3-0,4 g/m?

¢ | dsemittelfreie Beschichtung auf
Folien: > 0,6 g/m?

Saubere Verarbeitung

Bestimmte Hilfsstoffe, die in Papier-
und Folienoberflachen enthalten sind,
kénnen den Verarbeitungsprozess
beeintrachtigen und den Platinkatalysator
in additionsvernetzenden Systemen
inhibieren. Daflr reichen schon kleinste
Mengen aus. Die einwandfreie Ver-
netzung der Silicontrennschicht ist in
diesem Fall nicht mehr gewahrleistet.
Wir unterstitzen Sie bei der Auswahl
geeigneter Substrate.

Das nebenstehende Verarbeitungssche-
ma fir DEHESIVE® Trennbeschichtungen
zeigt zwei mdgliche Applikationsformen.

® 5-Walzen-Auftragswerk
¢ Indirekter Tiefdruck

Die richtigen Walzen sorgen fiir eine ideale Verar-
beitung.

Wichtige Verarbeitungsfaktoren

* Auswahl der Produkttypen

¢ Dosierung der Komponenten

* Reihenfolge der Abmischung

e Sorgfaltiges Vermischen

® Beachtung der Topfzeit

¢ Richtige Vernetzungstemperatur
® Systemgerechter Auftrag
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WIR TESTEN IHR PRODUKT
UNTER REALEN BEDINGUNGEN

Jede Trennbeschichtung erfordert individuelle Lé6sungen. Mit dem Pilot Coater
schaffen wir bei WACKER reale Bedingungen und testen lhre Produkte so lange,
bis die perfekte Losung gefunden ist. Der Pilot Coater ist ein Service, den wir an
unseren Standorten Burghausen und Adrian (USA) anbieten. Es ist der Service,
mit dem Sie herausfinden, welche Siliconformulierung fiir lhre Anforderungen am
besten funktioniert.

30




@
Q9
<
@
n




INDIVIDUELLER SERVICE.
DAS VERSTEHT WACKER UNTER
KOMPLETTLOSUNG

Ob es um kostensenkende Prozesse,
innovative Beschichtungslésungen
oder héhere Maschinengeschwin-
digkeit geht - fir WACKER zahlt die
ganzheitliche Lésung. Und deshalb
begleitet Sie unser Service in allen
Stufen der Herstellung: Von der ersten
Idee bis zur Auswahl des Tragermate-
rials. Von der Implementierung eines
Produkts bis hin zum reibungslosen
Ablauf in der Produktion. Ein Service,
bis hin zum fertigen Produkt - und
dariiber hinaus!
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Personlicher Service

Die schon heute extrem vielféltigen
Anwendungen fUr Papier- und Folien-
beschichtungen sind noch lange nicht
ausgereizt. Neue Produktideen, neue
Funktionalitdten und neue Technologien
stellen jeden, der an der Wertschopfungs-
kette beteiligt ist, immer wieder vor Heraus-
forderungen. Vom Papier-, Folien- und
Maschinenhersteller Uber Siliconisierer
und Converter bis hin zum Endkunden.
Dazu kommt steigender Wettbewerbs-
druck durch zunehmende Globalisierung,
der Benchmarking unverzichtbar macht.
WACKER SILICONES versteht sich als
|6sungsorientierter Partner seiner Kunden
und begleitet sie deshalb in allen Phasen
der komplexen Herstellungsprozesse. Wir
beraten Sie bei technischen und chemi-
schen Fragen, entwickeln individuelle
Formulierungen fur Sie und stimmen diese
auf Ihre Produktionsbedingungen ab. Dabei
beziehen wir die maschinellen Gegeben-
heiten ebenso ein wie die Weiterverar-
beitung bis hin zum fertigen Endprodukt.
Und das alles unter dem Gesichtspunkt
optimaler Wirtschaftlichkeit.

Was wir tun

Unser Anspruch ist es, fur jeden Auftrag
die optimale L6sung anzubieten. Das ma-
chen wir, indem wir zun&chst Sie und lhre
Anlagen genauer kennenlernen. Dabei
schauen wir uns an, welche Technologie
flr die Beschichtung angewandt wird,

wir untersuchen das Substrat, und wir
berlcksichtigen die 6kologischen und ge-
sundheitlichen Aspekte. Erst dann erfolgt
die Auswahl der DEHESIVE® Komponenten
und die erste Rezeptierung. Hier unter-
scheiden wir nach der gewUnschten
Trenneigenschaft, dem zu verwendenden
Kleber und der Art und Weise, wie das
Trennpapier oder die Trennfolie verarbeitet
wird. Wichtige Parameter hierbei sind

die Abzugs- oder Spendegeschwindig-
keit bei Etikettenanwendungen oder die
Geschwindigkeit, mit der doppelseitige
Klebebander umgespult werden.
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Gewlinschte Trennkraft? Richtig ausgehértet? In unseren Labors messen wir jedem Schritt des Herstellungs-

prozesses dieselbe Bedeutung zu. Im Pilot Coater (rechtes Bild) testen wir unter realen Bedingungen.
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Der Pilot Coater

Den Feinschliff erhalt die Formulierung auf
der WACKER Pilotbeschichtungsanlage.
Je nach Wunsch beschichten wir das vor-
gegebene Substrat mit einem 5-Walzen-
oder Gravurauftragswerk mit einer Aus-
wahl optimierter Rezepturen. Und das
unter den fur Sie relevanten Verarbeitungs-
bedingungen wie Auftragsgewicht, Tem-
peratur, Geschwindigkeit und Verweilzeit
im Ofen. Die so hergestellten Trennpapiere
oder -folien prifen wir in puncto Aushar-
tung, Verankerung und Abdeckung.
Darilber hinaus liefern wir Innen die Trenn-
kraftdaten mit den von Ihnen bereit-
gestellten Klebstoffen. Dabei wird die
Trennkraft bei den vorher definierten

Abzugsgeschwindigkeiten bestimmt und
die Trennkraftstabilitat Gber die Lagerzeit
beobachtet. Sie erhalten eine datenge-
stUtzte Empfehlung, wie Sie das opti-
mierte DEHESIVE® Trennsystem auf Ihrer
Beschichtungsanlage einsetzen

und verarbeiten kdnnen.

Technischer Support

Je besser eine neue Formulierung fur einen
Prozess getestet ist, desto reibungsloser
lauft die Produktion unter realen Bedin-
gungen. Deshalb hat WACKER in allen
Regionen weltweit zahlreiche Technical
Center eingerichtet, die praxisgerechte
Unterstitzung bieten. In den Produktions-
standorten Burghausen/Deutschland und
Adrian/USA kénnen auf modernsten Pilot
Coaters bedarfsgerechte und individuelle

Tragermaterialien getestet werden. Das
gibt Ihnen die Sicherheit, dass Beschich-
tung und Substrat 100%ig harmonieren.
AuBerdem umfasst unsere technische
Unterstutzung alle Fragen rund um die
Applikation, Verarbeitungstechnologie,
Verpackung, Lagerhaltung und Logistik.
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KOMPETENZ UND SERVICE-
NETZWERK AUF FUNF KONTINENTEN

* Vertriebs- und Produktionsstandorte, sowie

20 Technical Center weltweit fir Sie vor Ort.
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WACKER ist eines der weltweit fUhrenden
und forschungsintensivsten Chemie-
unternehmen mit einem Gesamtumsatz
von 4,63 Mrd. €. Die Produktpalette reicht
von Siliconen tber Bindemittel und
polymere Additive fur vielfaltige industriel-
le Bereiche bis hin zu biotechnologisch
hergestellten Pharmawirkstoffen und
Reinstsilicium fur Halbleiter- und Solar-
anwendungen. Als nachhaltig orientierter
Technologiefthrer férdern wir Produkte
und Ideen mit hohem Wertschdpfungs-
potenzial fir mehr Lebensqualitat fir jetzige
und kunftige Generationen, basierend

auf Energieeffizienz, Klima- und Umwelt-
schutz. Global vernetzt Uber funf
Geschéaftsbereiche betreiben wir in tber
100 Landern derzeit weltweit rund 24
Produktionsstandorte. Mit Tochtergesell-
schaften und Vertriebsburos in 29 Landern
ist WACKER in Europa, Amerika und Asien
vertreten, einschlieBlich einer etablierten
Prasenz in China.

Als zuverlassiger Innovationspartner
entwickelt WACKER mit rund 16.300
Mitarbeitern fir und gemeinsam mit
Kunden wegweisende Lésungen und

hilft ihnen, noch erfolgreicher zu sein.



Muttersprachliche Spezialisten in unseren
Technical Centern unterstitzen unsere
Kunden weltweit bei der Entwicklung von
Produkten, die auf die lokalen Anforder-
ungen abgestimmt sind, und begleiten sie
auf Wunsch in allen Phasen komplexer
Herstellungsprozesse.
WACKER-E-Solutions sind Online-
Services, die wir in unserem Kundenportal
und auch als integrierte Prozessldsung
anbieten. FUr unsere Kunden und Partner
bedeutet dies umfassende Informationen
und zuverldssige Services fUr eine schnelle,
sichere und hoch effiziente Projekt- und

Auftragsabwicklung. Weltweit und

unabhangig von Zeit und Ort unter:

www.wacker.com

Alle Zahlenangaben beziehen sich

auf das Geschéftsjahr 2012
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