FWACKER

ESPECIALIDADES POLIMERICAS | LIGANTES E ADITIVOS

RESINAS SOLIDAS VINNAPAS® —
VANTAGENS OBVIAS PARA A SUA

APLICACAO

CREATING TOMORROW’S SOLUTIONS
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QUE TAL”ACRES_QENTAR UMA SERIE DE
BENEFICIOS A SUA"FORMULACAO?

Solubilidade
em solventes
brandos e mais
adequados
ecologicamente

¢

Excelente
estabilidade

‘aoUVe

resisténcia a
abrasao

VINNAPAS® e VINNEX® sdo marcas registradas
da Wacker Chemie AG.
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Boas pro-
priedades
de envelheci-
mento

Excelente
adesao a
diversos
substratos

Filmes
transparentes
com bom
brilho

Resisténcia a
oleo e graxas

Sem riscos
fisiologicos
conhecidos
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As resinas solidas
VINNAPAS® sao
poliacetatos de
vinila (PVAc)
termoplasticos com
um conjunto de
propriedades
interessantes:

e Homogéneas

¢ Incolores

¢ |[nodoras

e Insipidas

e Sem riscos
fisioldgicos
conhecidos

Aberto a novas aplicacdes

Estes polimeros versateis ja sdo

usados como ligantes e/ou aditivos, por
exemplo, nas seguintes aplicagoes:

o Aditivos low-profile

* Adesivos a base de solventes

® Adesivos hot-melt

® Adesivos estruturais

® Revestimentos

e Chapas anti-ruido

* Moldagem por injecao de pds (PIM)

Muitas outras areas de aplicagéo ainda
s&o possiveis. Se vocé precisa evitar o
encolhimento de poliéster ndo saturado
durante a cura, melhorar a aderéncia do
seu produto a determinadas superficies
OU Se VOCé procura uma alternativa para
resinas naturais e mesmo assim transpa-
rente como cristal: nosso amplo portifélio
oferece muitas opgodes. Fale conosco!
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REALIZE SUAS IDEIAS COM A MAIOR
OFERTA DE RESINAS PVAC

A WACKER lidera o mercado de resinas
solidas de poliacetato de vinila (PVAc).
Oferecemos décadas de experiéncia na
quimica PVAc e através da nossa marca
VINNAPAS® a mais ampla gama de pro-
dutos com resinas de PVAc.

A WACKER oferece um portifélio de re-
sinas PVAc extremamente diversificado,
pois podemos produzir diferentes linhas
de VINNAPAS® ao variar os seguintes
elementos:

e Mond&meros

® Processos de polimerizagao

e Peso molecular

 Viscosidades na solugéo

Escolha estruturas quimicas diferentes
para obter propriedades diferentes
Conforme mostrado no diagrama, a
WACKER oferece diferentes linhas de
resinas de poliacetato de vinila; homopo-
limeros, como as linhas VINNAPAS® B

e UW; PVAc carboxilado, as linhas
VINNAPAS® C (copolimeros de acetato
de vinila e acido crotdnico) e as linhas
VINNAPAS® VL (copolimeros de acetato
de vinila e laurato de vinila*).

Linhas unicas

VINNAPAS® VL, s&o linhas especiais que
consistem de PVAc e monbémeros de
laurato de vinila (LV) e sdo produzidos
exclusivamente pela Wacker Chemie AG.

Se beneficie de diferentes processos
de produgéao que permitem uma gama
de propriedades muito maior

A WACKER produz as resinas solidas
VINNAPAS® através de trés processos:

® Polimerizagdo em massa

® Polimerizagdo em solug¢éo

® Polimerizag&o em suspenséo

Linhas de homopolimeros PVAc VINNAPAS®

Baixo a médio peso molecular
Linhas VINNAPAS® B
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* Homopolimeros PVAc com baixo a médio
peso molecular

e Alta pureza, qualidade alimentar

Alto peso molecular
Linhas VINNAPAS® UW

* Homopolimeros PVAc com alto peso
molecular

* Ampla gama de ligantes, peso
molecular e viscosidade variaveis

Linhas de copolimeros VINNAPAS® C

PVAc carboxilado:
Linhas VINNAPAS® C

* PVAc carboxilado (acido croténico
como mondmero funcional)
* Promovem a ades&o a metais

Linhas de copolimeros VINNAPAS® VL

Copolimeros com laurato de vinila
Linhas VINNAPAS® VL

e Copolimeros com laurato de vinila

e Conferem elevada flexibilidade,
hidrofobicidade (promovem a resisténcia
a agua), fonte de origem renovavel

* Produtos de laurato de vinila sdo comercializados pela Wacker Chemie AG sob a marca VERSA® 12.



ESCOLHA A LINHA VINNAPAS®
IDEAL PARA A SUA APLICACAO!

Resinas sdlidas VINNAPAS®

Elevada viscosidade

Baixa viscosidade

Hidrofébico
VINNAPAS® B: VINNAPAS® UW:
Baixa a média Alta viscosidade
viscosidade As resinas VINNAPAS®
As linhas VINNAPAS® B UW sao termoplasticas.
séo fundiveis e quebradicas A 20 °C, se tornam muito
a temperaturas de 20 °C. mais elasticas do que as

linhas VINNAPAS® B.

VINNAPAS® C:
Baixa a média
viscosidade

Hidrofilico

VINNAPAS® VL:
Baixa a média
viscosidade

As linhas VINNAPAS® C As linhas VINNAPAS® VL

séo fundiveis e
hidrofilicas.

sdo hidrofdbicas e fundiveis
e apresentam fluxo a frio a
temperatura ambiente.

Aproveite a maior liberdade na formulagao!

Com esta variedade vocé nao precisa se contentar com
qualquer linha, mas podera encontrar a melhor linha para
a sua aplicagdo especifica. Em caso de duvida, contate
seu especialista na WACKER.




RESINAS SOLIDAS VINNAPAS®
VISAO GERAL DOS PRODUTOS

Sinopse das propriedades dos produtos

Produtos Viscosidade' indice de acidez? Em forma de Volateis?® Peso
[mPa s] [mg KOH/g] [%] molecular*
[Mw g/mol]

Homopolimero de poliacetato de vinila VINNAPAS® (CAS N.° 9003-20-7)

Linhas VINNAPAS® B°

VINNAPAS® B 1,5 SP 1,2-1,4 <05 Pastilhas <1,0 ~15.000
VINNAPAS® B 5 SP 1,6-20 <05 Pastilhas <1,0 ~25.000
VINNAPAS® B 14 SP 1,9-23 <05 Pastilhas <1,0 ~35.000
VINNAPAS® B 17 SP 2,6-8,0 <05 Pelets <1,0 ~45.000
VINNAPAS® B 30 SP 3,0-3,5 <05 Pelets <1,0 ~55.000
VINNAPAS® B 60 SP 3,6-5,0 <05 Pelets <1,0 ~70.000
VINNAPAS® B 60 FG 3,6-5,0 <05 P6 <10 ~70.000
VINNAPAS® B 100 SP 5,0-6,5 <05 Pelets <1,0 ~100.000
VINNAPAS® UW 1 FS 8,0-11,0 <05 Esferas <1,0 ~145.000
VINNAPAS® UW 2 FS 11,0-13,5 <05 Esferas <1,0 ~180.000
VINNAPAS® UW 4 FS 23,0-30,0 <05 Esferas <1,0 ~305.000
VINNAPAS® UW 10 FS 35,0-565,0 <05 Esferas <10 ~410.000
VINNAPAS® UW 25 FS 75,0 -85,0 <05 Esferas <1,0 ~540.000

Copolimero de acetato de vinila/acido crotonico VINNAPAS® (CAS N.° 25609-89-6)

Linhas VINNAPAS® C

VINNAPAS® LL 8251 20-23 6,0-9,0 Flocos <05 ~30.000
VINNAPAS® C 305 26-38,5 30,0 -38,0 Flocos <05 ~50.000
VINNAPAS® C 341 3,6-3,8 6,0-8,0 Flocos <05 ~60.000
VINNAPAS® C 501 7,56-9,5 6,0-9,0 Flocos <05 ~135.000

Copolimero de acetato de vinila/laurato de vinila VINNAPAS® (CAS N.° 26354-30-3)

Linhas VINNAPAS® VL

VINNEX® RT 50 1,8-2,7 <1,0 Hot-melt <10 ~45.000
VINNEX® RT 200 5.000 - 25.000 <1,0 Solucéo n.m. ~35.000
VINNAPAS® B 100/20 VLE 3.700 - 4.700 <0,5 Solucao ~ 50 % ~185.000
VINNAPAS® B 500/20 VL 8,0-12,0 <05 Blocos <1,0 ~225.000
VINNAPAS® B 500/40 VL 8,0-12,0 <0,5 Blocos <10 ~320.000

' Condigdes: solugdo de 10% de resina sélida VINNAPAS® em 5 DIN EN ISO 1628-2; 1% em acetona ¢ Abreviagdes usadas em nomes de produtos
acetato de etila, ASTM D 445-06, 20 °C; B 100/20 VLE em ¢ Ponto de amolecimento, método Mettler, ASTM D 3104 SP = “especial” com nivel de monémero muito baixo < 5 ppm
solugéo de 50% em acetato de etila medida como tal 7 Viscosidade Bohlin em alta temperatura, FG = finamente moido; contém 2% HDK® (silica pirogénica)

2 Método WACKER VPS 09 Bohlin CVO 120, taxa de aquecimento 5 °C/min como agente anti-blocking

3 Método WACKER VPS 07 8 DSC, Mettler DSC 821 E, taxa de aquecimento FS = contém silica pirogénica

4 Condi¢coes GPC: Padrdo poliestireno, THF; 60 °C; peso médio 20 °C/min n.m. = ndo mensuravel 10 FDA 175.300 @

" FDA 175.105 O



Valor K5 Ponto de Viscosidade de Temperatura de Cumpre regras para produtos em
amolecimento® fusdo’a 120 °C transicao vitrea® contato com alimentos
[°C] [Pa s] [°Cl
10:2011 FDA 175.300"°
FDA 175.105"

Linhas VINNAPAS® B?®
~20 ~85 ~35 ~33 [ J ® O VINNAPAS® B 1,5 SP
~26 ~95 ~130 ~35 [ J ® O VINNAPAS® B 5 SP
~27 ~101 ~400 ~38 [ J ® O VINNAPAS® B 14 SP
~31 ~107 ~1.500 ~39 [ ] ® O VINNAPAS® B 17 SP
~33 ~113 ~2.600 ~40 [ J ® O VINNAPAS® B 30 SP
~40 ~119 ~4.000 ~41 [ ] ® O VINNAPAS® B 60 SP
~40 ~119 ~4.000 ~41 [ ] ® O VINNAPAS® B 60 FG
~43 ~133 ~8.500 ~42 [ J ® O VINNAPAS® B 100 SP

Linhas VINNAPAS® UW?°

~51 ~155 ~11.000
~57 ~167 ~12.000
~63 ~197 ~13.000
~70 ~220 n.m.
~90 n.m. n.m.

~42 ® ® O
~42 () ® O
~43 [ ] ® O
~43 () @O
~43 [ ) ® O

VINNAPAS® UW 1 FS
VINNAPAS® UW 2 FS
VINNAPAS® UW 4 FS
VINNAPAS® UW 10 FS
VINNAPAS® UW 25 FS

~25 ~101 ~400
~30 ~120 ~4.000
~34.5 ~118 ~3.100
~50 ~146 ~10.000

~38
~45
~40
~43

o000
0 00O

Linhas VINNAPAS® C
VINNAPAS® LL 8251
VINNAPAS® C 305
VINNAPAS® C 341
VINNAPAS® C 501

Linhas VINNAPAS® VL

~27 ~61 ~15

~26 n.m. n.m.

~45 n.m. n.m.

~50 115 ~2.200

~51 85 ~180
Nota:

Estes dados s@o apenas uma referéncia e ndo devem
ser utilizados no preparo de especificagoes.

~4 ° -
~4 Y B
~20 [ ] -
~20 ® =
~0 PS .

VINNAPAS® eco: A maioria das linhas VINNAPAS® que contém
acetato de vinila podem ser certificada como VINNAPAS® eco
de acordo com o método de balangco de massa.

Para mais informagdes sobre o método de balango de massa

e as linhas VINNAPAS® eco, favor visitar www.wacker.com ou

contatar seu representante local.

VINNEX® RT 50
VINNEX® RT 200

VINNAPAS® B 100/20 VLE

VINNAPAS® B 500/20 VL
VINNAPAS® B 500/40 VL

~



SOLUBILIDADE E COMPATIBILIDADE DE
RESINAS SOLIDAS VINNAPAS®

Solubilidade de resinas sélidas
VINNAPAS® em solventes e
monomeros diferentes

@@ 00j0®O|e 000

Acetato de metila

Acetato de etila

n-acetato de propila
n-acetato de butila
sec-acetato de butila
iso-acetato de butila
tert-acetato de butila (TBAc)
Acetato de amila

Acido glicélico do éster butilico
2-metdxi acetato de etila
2-etoxi acetato de etila

Alcoodis
Metanol

Resinas naturais e de hidrocarbonetos

Resinas alquidicas

Etanol anidro

Esteres de colofonia

Etanol, 94%

Resinas terpénicas

Etanol, 50%

oee e

Resinas de hidrocarbonetos

i-Propanol anidro
i-Propanol, 90%
n-Butanol
Ciclohexanol
Etilenoglicol
2-Etoxi etanol
2-Butoxi etanol

Eter dietilico )
Tetraidrofurano [ J
@ Soluvel

® Parcialmente soltvel ((depende do peso molecular)

Acetona d O Insoluvel
Metiletilcetona [ J
Metilisobutilcetona ° Compatibilidade de resinas sdlidas
Ciclohexanona ® VINNAPAS® com outros ligantes
Isoforona [ J ” v —rm
. — Polietileno (PE) ©)
Polipropileno (PP) o
Etilbenzeno i Poliestireno (PS) O
Tglueno L Copolimeros de cloreto de vinila — ©)
Xileno o acetato de vinila
Estireno d Copolimeros de etileno-acrilato de [
butila (EBA)
Copolimeros de acetato de vinila- [
Cloreto de metila [ etileno (VAE)
Cloroférmio [ Polimetacrilato de metila (PMMA) [
Tricloroetileno [ J Poliésteres [
Nitrocelulose (soluvel em élcool) O
Nitrocelulose (soltvel em éster) [ J
Aguarras mineral ©) Poli(vinil-metil-éter) [
Oleos minerais o} Ureia-formaldeido o)
Resinas de poliéster insaturado [ J
esinas UP)
Metilacrilato de metila (MMA) [ Resinas de vinil éster (resinas VE) [ J
1,3-Butanodiol dimetilacrilato ® Resinas epoxi (resinas EP) [l
(1,3-BDDMA) @ Compativel
1,4-Butanodiol dimetilacrilato [ ] ® Parcialmente compativel ou compatibilidade depende da
(1 ,4—BDDMA) linha e/ou’ razdo especifica
O Incompativel
@ Soluvel

@ Parcialmente soltvel (depende do peso molecular)
O Insoluvel

@

® Compativel

® Compatibilidade parcial ou compatibilidade depende da
linha ou razéo especifica

O Incompativel

Plastificantes

E possivel adicionar plastificantes as
resinas VINNAPAS® para aumentar a
flexibilidade e pegajosidade ou baixar a
temperatura de selagem a quente ou
ainda elevar a resisténcia a agua. Os
revestimentos e adesivos a base de
resinas VINNAPAS® normalmente neces-
sitam apenas de pequenas quantidades
de plastificantes para aumentar a sua
flexibilidade. Niveis mais altos de plasti-
ficantes (20% ou mais) reduzem o ponto
de amolecimento significativamente,
diminuindo a resisténcia térmica de
adesivos e aumentando a pegajosidade
superficial de adesivos e revestimentos
a base VINNAPAS®,

Plastificantes recomendados para

resinas solidas VINNAPAS® s&o:

* Dibenzoatos p. ex., dietileno glicol
dibenzoato ou dipropileno glicol
dibenzoato

e Citratos p. ex., acetil tributil citrato
(ATBC) ou acetil tri-2-etil hexil
citrato (ATEHC)

¢ Plastificantes poliméricos p. ex.,
poliadipatos

¢ Triacetina (triacetato de glicerol)

Nossas resinas VINNAPAS® VL s&o Unicas,
pois sao plastificadas internamente por um
co-mondmero macio de laurato de vinila.
As linhas tradicionais sdo VINNAPAS® B
500-40 VL, VINNAPAS® B 500-20 VL e
VINNAPAS® B 100-20 VLE.



VISCOSIDADES DE FUSAO DE RESINAS
SOLIDAS VINNAPAS®

Viscosidades de fusdo de resinas sélidas VINNAPAS®

100.000

Viscosidade [Pa s]

10.000

1.000

100

50 70 90

110 130

150

170 190

Temperatura [°C]

W VINNAPAS® B 1,5 SP

M VINNAPAS® UW 1 FS

M VINNAPAS® C 305
VINNAPAS® B 17 SP [ VINNAPAS® UW 2 FS [ VINNAPAS® C 341
Il VINNAPAS® B 30 SP [ VINNAPAS® UW 10 FS VINNAPAS® C 501
[ VINNAPAS® B 60 SP Il VINNAPAS® B 500/20 VL Il VINNAPAS® LL 8251
VINNAPAS® B 100 SP [ VINNAPAS® B 500/40 VL
100% polimero, viscosidade Bohlin em alta temperatura; Bohlin CVO 120, taxa

de aguecimento 5 °C/min




VISCOSIDADE DE RESINAS SOLIDAS
VINNAPAS® EM ACETATO DE ETILA

Viscosidade de resinas solidas VINNAPAS® em acetato de etila

‘@ 10.000
N
a
£
1.000
100 / / /
10 /
1

40 45 50 55 60
[% em acetado de etila]

[ VINNAPAS® B 1,5 SP
VINNAPAS® B 17 SP

Il VINNAPAS® B 30 SP

5 VINNAPAS® B 60 SP
VINNAPAS® B 100 SP

M VINNAPAS® UW 2 FS

[T VINNAPAS® UW 10 FS
VINNAPAS® B 25 FS

[Tl VINNAPAS® B 500/40 VL

M VINNAPAS® C 305
VINNAPAS® C 501

Viscosidade Brookfield a 23 °C/20 rpm
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VISCOSIDADE DE RESINAS SOLIDAS
VINNAPAS® EM ESTIRENO

Viscosidade de resinas solidas VINNAPAS® em estireno

@ 10.000
©
o
£
1.000
100
10
1
20 25 30 35 40 45
[% em estireno]
[ VINNAPAS® B 1,5 SP Il VINNAPAS® UW 1 FS [ VINNAPAS® C 341
M VINNAPAS® B 60 SP M VINNAPAS® UW 2 FS VINNAPAS® C 501
VINNAPAS® B 100 SP [l VINNAPAS® UW 10 FS Il VINNAPAS® LL 8251
Il VINNAPAS® B 500/20 VL
Viscosidade Brookfield a 23 °C/20 rpm
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RESINAS SOLIDAS VINNAPAS®
AREAS DE APLICACAO

Aplicacoes

Produtos Aditivos low-profile Mastiques e adesivos Adesivos Agente taquificante/modificador
(LPA) para parquet a base multiuso para adesivos hot-melt
de solvente

Homopolimero de poliacetato de vinila VINNAPAS® (CAS N.° 9003-20-7)
Linhas VINNAPAS® B
VINNAPAS® B 1,5 SP
VINNAPAS® B 5 SP
VINNAPAS® B 14 SP
VINNAPAS® B 17 SP
VINNAPAS® B 30 SP
VINNAPAS® B 60 SP
VINNAPAS® B 60 FG
VINNAPAS® B 100 SP

Linhas VINNAPAS® UW

VINNAPAS® UW 1 FS
VINNAPAS® UW 2 FS
VINNAPAS® UW 4 FS
VINNAPAS® UW 10 FS
VINNAPAS® UW 25 FS

® 00 OO

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O e
0000 00O
e C 0000 00

OCeeo
0000
o0 000
OO0O0O0O0

Copolimero de acetato de vinila/acido crotonico VINNAPAS® (CAS N.° 25609-89-6)

Linhas VINNAPAS® C

VINNAPAS® LL 8251 ([ ]
VINNAPAS® C 305 O
VINNAPAS® C 341 ([ ]
VINNAPAS® C 501 (]

Copolimero de acetato de vinila/laurato de vinila VINNAPAS® (CAS N.° 26354-30-3)

Linhas VINNAPAS® VL

VINNEX® RT 50 [ J [ J
VINNEX® RT 200 [ (©)
VINNAPAS® B 100/20 VLE [ J

VINNAPAS® B 500/20 VL O (©)
VINNAPAS® B 500/40 VL O O
® Recomendado O Indicado

VINNAPAS® eco: A maioria das linhas VINNAPAS® que contém
acetato de vinila podem ser certificadas como VINNAPAS® eco
de acordo com o método de balango de massa.

Para mais informagdes sobre o método de balango de massa
e as linhas VINNAPAS® eco, favor visitar www.wacker.com ou
contatar seu representante local.
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Adesivos Revesti- Chapas anti-ruido Modificador Moldagem por Nao-tecido
estruturais mentos de resinas inje¢do de pos
acrilicos termoplasticas (PIM)
Linhas VINNAPAS® B
O [ ) VINNAPAS® B 1,5 SP
O [ ) VINNAPAS® B 5 SP
@) [ VINNAPAS® B 14 SP
(@) [ VINNAPAS® B 17 SP
(] @) @) [ ) VINNAPAS® B 30 SP
o [ ® O () VINNAPAS® B 60 SP
[ J (] [ () [ J VINNAPAS® B 60 FG
[ ) [ [ J [ VINNAPAS® B 100 SP
[ ) VINNAPAS® UW 1 FS
() () VINNAPAS® UW 2 FS

VINNAPAS® UW 4 FS
VINNAPAS® UW 10 FS
VINNAPAS® UW 25 FS

OO0O0O0Ce
0 00O
o0 000

Linhas VINNAPAS® C
VINNAPAS® LL 8251
[ VINNAPAS® C 305
VINNAPAS® C 341
VINNAPAS® C 501

o 00O

Linhas VINNAPAS® VL

o @) O VINNEX® RT 50
(@) (@) VINNEX® RT 200
® VINNAPAS® B 100/20 VLE
O VINNAPAS® B 500/20 VL
O VINNAPAS® B 500/40 VL



VINNAPAS® é um aditivo termoplastico
anti-contracao (low-profile) altamente
eficaz para compdsitos de resina de
poliéster insaturado.

Além da contragéo zero, certas aplica-
¢Oes de poliéster insaturado a altas
temperaturas, como SMC e BMC, re-
querem um espessamento eficiente

para assegurar uma manipulagao facil

do compdsito e uma boa distribuicdo das
fibras de vidro durante o fluxo no molde,
as linhas VINNAPAS® C carboxilado em
combinacéo com ¢xido de magnésio

ou oxido de cdlcio sdo sistemas de
espessamento perfeitos para compdsitos

Aplicacao

sSMC BMC

VINNAPAS® LL 8251
VINNAPAS® C 341
VINNAPAS® C 501
VINNAPAS® B 60 sp
VINNAPAS® B 100 sp
VINNAPAS® UW 1 FS
VINNAPAS® UW 4 FS
VINNAPAS® UW 10 FS
VINNEX® RT 50
VINNEX® RT 200

OO0OO0OO0OO0Ce e o0
00060000

® Recomendado O Indicado

BMC = Compdsito para moldagem em bulk;
SMC = Compésito para moldagem em laminas;
RTM = Moldagem por transferéncia de resina
'Brookfield PHL 002/23 °C
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de resinas insaturadas. As linhas
VINNAPAS® C carboxilado em combina-
¢ao com espessante resultam em um
nivel de viscosidade alto e constante.
Apds a cura, esta combinagao € ideal
para evitar a exsudacéo das resinas
termoplasticas. As linhas VINNAPAS® B
com carboxila livre e homopolimero UW
sa0 usadas quando nao ha necessidade
de espessamento ou apenas uma agao
moderada da resina de poliéster insatura-
do utilizada nos compdsitos. Recomen-
damos VINNEX® RT 50 e RT 200 para
compositos de temperatura baixa ou
ambiente. Sugestdes de formulacdes
estao disponiveis sob consulta.

Pultrusao RTM Viscosidade

em estireno'’
40% in mPas
~ 300
~1.000

~ 6.500
~1.000

~ 2.000

~ 5.000

~ 66.000

~ 160.000
~130

~ 40

OO0O0OOCeoeoe o oo
®0®® OO0OO0O®e®OO0Oo

Vantagens das resinas sélidas
VINNAPAS®:

e Contragdo/expansao zero em
compdositos FRP

Superficies com brilho e lisura excelentes
Espessamento efetivo SMC
Processamento e formulagéo facil
Alta qualidade de produto

Boas caracteristicas mecéanicas
Solubilidade rapida e completa em
estireno

e Solubilidade rapida e completa em
mondmeros acrilicos e de estireno

ADITIVOS
LOW-
PROFILE

As resinas soélidas
VINNAPAS® séao
usadas como aditivos
low-profile em com-
positos de plasticos
reforcados com fibra
de vidro (FRP) para
obter contracao

zero, qualidade de
superficie classe A,
total controle de
viscosidade e flexibili-
dade de projetos.




Compdésito para moldagem em laminas (SMC)

Cortador

VINNAPAS® LPAs

Resina com
espessante

Filme
transportador

Fibra de vidro

Resina com
espessante

Filme
transportador

'

Pasta de resina

Rolos de compactagéo

Formulagao SMC tipica
Componentes

Partes em peso

Resina de poliéster insaturado

Resina de poliéster ortoftalico (65% em estireno) 65,0
Aditivos

VINNAPAS® PVAc (40% em estireno) 35,0
tert-butil-perbenzoato 1,0
Peroxi-éster 0,2
Dispersao de pigmento 10,0
Estearato de zinco 2,0
Carga

Carbonato de calcio 3 um 180,0
Fibras de vidro

Fibras de vidro de 50 mm picadas, peso % 27-29

Havera muita contragao na fabricagdo de compé-
sitos a ndo ser que seja utilizado um aditivo low-
profile. A adigdo de resinas VINNAPAS® minimizara
a contragao, reduzindo-a para menos de 0,05%,
gerando superficies muito lisas e homogéneas.

VINNAPAS® solucao em estireno
Aditivos VINNAPAS® low-profile (LPA) sao
principalmente utilizados como solugdes
em estireno. As resinas sdlidas de po-
liacetato de vinila VINNAPAS® sao pron-
tamente sollveis em estireno, o que lhe
permite preparar solugdes de VINNAPAS®
em estireno de acordo com as suas ne-
cessidades. Para compdsitos com pouco
ou sem estireno, as resinas VINNAPAS®
também podem ser dissolvidas em mo-
ndmeros alternativos, como 1,4-BDDMA.

Preparacédo de uma solucao
VINNAPAS® em estireno

Adicionar a resina VINNAPAS® ao estire-
no, mexendo bem para evitar a formagao
de grumos durante a dissolugdo. A resina
deve ser adicionada a temperatura am-
biente. Um leve aumento da temperatura
durante o processo de dissolugao é
normal e ocorre por causa do atrito de
cisalhamento. Proteger a solug&o obtida
da luz direta durante o armazenamento.
Qualquer calor adicional aumentara a
taxa de dissolugéo. E necessario contro-
lar a estabilidade da solugéo, pois o
mondmero de estireno tende a polimeri-
zar. Normalmente, uma solucao de
VINNAPAS® LPA contém 40% de sélidos,
mas esta propor¢ado pode variar

em fun¢éo do peso molecular da linha
VINNAPAS® e da formulagdo da mistura.

Os valores médios para solugées
VINNAPAS® LPA em estireno sio:
¢ Linhas VINNAPAS® C 40%

e Linhas VINNAPAS® B 40 - 45%

e Linhas VINNAPAS® UW 30 - 40%
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ADESIVOS

A industria de
adesivos emprega
as resinas soélidas
VINNAPAS® como
ligantes para adesi-
vos, devido a sua
excelente aderéncia
a muitos substratos,
tais como papel, pa-
pel-cartao, madeira,
tecido, couro, vidro,
pedra, metal e muitos
plasticos.

Painéis a base de madeira com laminacao superficial
s@o componentes tipicos em méveis modernos, como
cozinhas, aparadores e armarios.




Adesivos hot-melt

Ligantes poliméricos, resinas e ceras
taquificantes séo os principais compo-
nentes de adesivos hot-melt tipicos.
Nossas resinas termoplasticas sélidas
VINNAPAS®, em especial as resinas
VINNAPAS® B, séo indicadas como
taquificantes ou modificadores, em com-
binag&o com resinas de hidrocarbonetos
ou colofénia em aplicagdes com adesivos
hot-melt. As resinas VINNAPAS® B sao
materiais incolores, inodoros com apro-
vagao para contato com alimentos. Nas
formulagdes hot-melt, oferecem uma
relagéo custo/beneficio interessante,
além de melhorar a aderéncia a certos
substratos criticos, tais como PET e PP.

Os adesivos hot-melt PUR sao adesivos
termofusiveis monocomponente de po-
liuretano reativo usados, p. ex., no setor
automotivo, manufatureiro e da constru-
géo civil. Os adesivos sdo especialmente
indicados para aplicagdes que requerem
pega e posicionamento rapidos, resis-
téncia a agua, estabilidade térmica e boa
forga de aderéncia. Nos Ultimos anos, os
homopolimeros VINNAPAS® de poliace-
tato de vinila (PVAc) foram cada vez mais
usados como agentes taquificantes em
adesivos hot-melt PUR.

VINNAPAS®: taquificantes superiores
Os hot-melts PUR consistem de polidis,
incluindo poliésteres, poliéteres, isociana-
tos, taquificantes, aditivos e cargas. Os
taquificantes séo adicionados por meio
de misturas fisicas ou enxertadas para
aumentar a viscosidade, melhorar a
estabilidade térmica e a forga de aderén-

cia inicial, etc. Como os taquificantes de-
vem ser compativeis com o pré-polimero
de PUR sem causar qualquer separagao
ou sedimentagéo, as resinas de acrilato,
acetato de vinila-etileno (VAE) e poliure-
tano termoplastico (TPU) sdo uma esco-
lha comum. Nos ultimos anos, os homo-
polimeros de poliacetatos de vinila (PVAC)
ficaram mais populares por causa dos
seus beneficios especiais. Com as resi-
nas de PVAc VINNAPAS® vocé tem esses
beneficios nas suas méaos.

Combinando os beneficios dos hot-
melts com os adesivos estruturais

Os adesivos hot-melt PUR combinam a
velocidade de pega inicial dos adesivos
termofusiveis com a for¢a de aderéncia
final dos adesivos estruturais. A colagem
com PUR tem duas etapas, primeiro
gera-se resisténcia a cru com um pro-
cesso fisico de endurecimento. Em se-
guida, moléculas de agua (substrato ou
ar) desencadeiam uma reacao quimica
que transforma o adesivo em elastébmero.
Apos reticulagéo completa por 24 a 48
horas, os adesivos hot-melt reativos
oferecem uma uni&o adesiva mais forte
com resisténcia superior a umidade,
calor e produtos quimicos.

VINNAPAS® permite:

e Aumentar a aderéncia inicial

o Alterar a temperatura de termofuséo e a
viscosidade escolhendo diferentes PVAc

e Reduzir a contragdo da cola PUR duran-
te o resfriamento e a cura o que poderia
provocar falha de adeséo.

e Melhorar a aderéncia em madeira

Por isso, as resinas sdlidas de PVAc séao
tdo adequadas para trabalhos em madei-
ra, decoragao de superficies de moveis,
colagem de bordas, revestimento de
painéis e laminacao plana.

Adesivos estruturais
acrilicos

Os adesivos acrilicos com cura através
de radicais livres oferecem uma aderéncia
extremamente forte entre substratos

de dificil ancoragem, além de uma cura
mais rapida do que epodxis e poliuretanos,
por exemplo. A performance de um
adesivo estrutural & determinada pela
qualidade da unido entre os substratos.

A contracdo do adesivo deve ser minima
durante a cura. As resinas solidas
VINNAPAS® reduzem a contracdo durante
a cura, acelerando o processamento

e gerando uma aderéncia segura.




Adesivos a base de
solventes

As resinas sdlidas VINNAPAS® podem ser
formuladas com solventes suaves como
ésteres, cetonas ou alcoodis aquosos.
Como a sua contribuicdo a formacao de
ozdnio troposférico e poluicdo € negligen-
ciavel, a acetona, o acetato de metila e o
acetato de terc-butila (TBASs), sdo chama-
dos de solventes isentos nos EUA.

Por conseguinte, a Agéncia de Protecao
Ambiental dos EUA (US EPA) nao incluiu
0s solventes isentos na definicdo norma-
tiva de VOC. Por causa da sua excelen-
te solubilidade em acetona, acetato de
metila e acetato de terc-butila, as resinas
solidas VINNAPAS® sao ligantes ideais
para a formulagéo de adesivos em con-
formidade com VOC destinados ao mer-
cado dos EUA. As linhas VINNAPAS® B
s&o indicadas para adesivos que nao
precisam atender requisitos especificos
de resisténcia térmica. Uma maior resis-
téncia ao calor podera ser conseguida
através de uma combinacao das linhas
VINNAPAS® B e VINNAPAS® UW mais
carga, como p. ex., carbonato de célcio.
Para adesivos pulverizaveis, recomen-
damos as linhas VINNAPAS® B de baixo
peso molecular. Para produzir adesivos
contendo VINNAPAS®, recomendamos

a dissolucao das resinas ou combinagao
de resinas VINNAPAS® em uma mistura
de solvente indicada, sempre mexendo
bem, e em seguida acrescentando car-
gas, pigmentos, etc.
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Uso de plastificantes

Os adesivos formulados com resinas
soélidas VINNAPAS® podem ser
plastificadas com plastificantes tipicos

a base de dibenzoato ou plastificantes
poliméricos, como poliadipatos, a fim
de obter maior flexibilidade de aderéncia
ou, sendo necessario, melhorar sua
flexibilidade a baixas temperaturas.
Alternativamente, podera ser usado
VINNAPAS® B 100-20 VLE. Trata-se de
um copolimero plastificado internamente
com mondémero de laurato de vinila
macio, fornecido na forma de solugao
50% de acetato de etila pronta para
uso.

As resinas sélidas VINNAPAS® sio frequente-
mente usadas como ligantes em adesivos para
contrapiso devido a sua adesdo excelente a
madeira e sua compatibilidade extraordinaria
com solventes sem VOC.

Aplicacéao

Os adesivos a base de VINNAPAS®
podem ser aplicados pelos métodos
convencionais, Como escovagao,
revestimento por rolo / 1amina ou
pulverizagao. As principais areas de
aplicacdo incluem pisos de madeira,
adesivos multiuso e diversos mastiques
usados na construgao civil, como p. ex.,
adesivos para contrapiso de madeira.
Guias de formulagéo estédo disponiveis
sob consulta.

O desempenho dos adesivos na construgao civil
precisa continuar sendo excelente mesmo sob
condigdes adversas. As resinas sdélidas VINNAPAS®
proporcionam as propriedades exigidas.




REVESTI-
MENTOS

Sendo necessaria
elevada forca ligante,
resisténcia a agua
e abrasao ou
flexibilidade excep-
cional, as resinas
solidas VINNAPAS®
proporcionam
vantagens valiosas
em uma ampla
gama de sistemas
de revestimento.

Por causa da sua transparéncia, as
resinas soélidas VINNAPAS® s3o indica-
das para muitas aplicag6es nas quais
tradicionalmente eram usadas resinas
naturais.

Em especial, as linhas de baixa a média
viscosidade (B 5 SP — B 100) podem ser
usadas como componente de resina
sintética em vernizes a base de nitrocelu-
lose (verniz para madeira de bordo, verniz
para pdsteres e etiquetas). Dependendo
da linha VINNAPAS® selecionada, a faixa
em que é possivel variar a viscosidade

e a dureza do verniz € imensa. Em com-
binacdo com primers para materiais po-
rosos, como madeira, reboco e alvenaria,
as linhas VINNAPAS® de baixa viscosida-
de (B 1.5 SP, B 5 SP, por exemplo) sao
altamente indicadas para a producao de
vernizes com elevada absorcdo de carga
e boa forca de espalhamento. Como as
resinas sao totalmente incolores, a cor da
superficie tratada com primer permanece
inalterada. Além disso, as resinas sdlidas
VINNAPAS® garantem uma boa aderéncia
e capacidade de repintura. Nestas apli-
cacgdes, a incorporacao de plastificantes
também pode ser Util para incrementar as
propriedades do revestimento.

Vantagens em uma ampla gama de
sistemas de revestimento

As linhas VINNAPAS® C contém a funcio-
nalidade carboxila, sendo recomendadas
como primer em superficies metalicas,
como folhas de aluminio, por exemplo,
devido a sua excelente aderéncia.
VINNAPAS® C 305 é solivel em agua
alcalina e, ainda assim, o filme apresen-
ta ¢tima resisténcia a agua apds a seca-

gem. As linhas VINNAPAS® C ainda apre-
sentam extraordinaria aderéncia a papel
e papelao ondulado, por isso séo reco-
mendadas como primer na metalizacao
destes substratos. Elas podem ser com-
binadas com resinas VINNAPAS® no
funcionais para ajustar a aderéncia e as
propriedades mecénicas aos requisitos
da aplicagdo. As linhas VINNAPAS® nao
funcionais, na faixa de viscosidade mais
alta (linhas UW), igualmente apresentam
boas propriedades mecénicas.

As linhas VINNAPAS® VL proporcionam
flexibilidade excepcional e forte
aderéncia a varios substratos de
plastico, aluminio ou vidro. Por isso, sao
altamente indicadas para a produc¢ao
de revestimentos ou tintas serigraficas
proporcionando "toque suave". As linhas
VINNAPAS® VL apresentam excelente
compatibilidade com uma ampla

gama de polimeros e funcionam como
plastificantes poliméricos sem migragao
nestes sistemas. Seu principal campo
de aplicagéo é em sistemas a base de
nitrocelulose.

VINNAPAS® possui elevada forga ligante
com pigmentos e cargas. Por isso, é
possivel obter misturas com alta concen-
tracao de pigmentos ao usar produtos

a base de VINNAPAS®. Como seu pH é
neutro, as linhas VINNAPAS® B e UW néo
toleram apenas pigmentos e cargas natu-
rais mas também pigmentos e cargas
levemente alcalinas na sua formulacao.

As linhas de resinas soélidas VINNAPAS®
de baixa e média viscosidade comprova-
ram sua eficacia na produgéo de concre-
tos fluidos modificados e revestimentos
de barreira em placas de gesso. Além

da menor formagao de pé por causa da
melhor resisténcia a abraséao, estes re-
vestimentos oferecem uma boa protegéo
contra penetragéo de 6leo, graxa, umida-
de, etc. Alguns exemplos de aplicagdes
de uso interno sao pisos e escadas de
pordes. Para aplicagdes externas reco-
mendamos nossas resinas VINNOL®.
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Um dos maiores problemas da indus-
tria automobilistica é o ruido gerado
pela vibracado das pecas metalicas

do veiculo. O ruido excessivo pode
ser reduzido ou eliminado com mate-
rial que amortece ruidos. As resinas
VINNAPAS® UW podem ser usadas
como componente principal em mate-

riais anti-vibracédo e chapas anti-ruido.

As resinas conferem propriedades
excelentes ao amortecimento de ruido
em uma vasta faixa de temperaturas. Por
causa do seu elevado peso molecular e
da sua composigao quimica, as chapas
formuladas com resinas VINNAPAS® UW
proporcionam um efeito anti-ruido mais
eficaz e ndo produzem emissdes ou
névoas téxicas, em comparacédo a chapas
contendo asfalto. Outras vantagens das
chapas anti-ruido a base de VINNAPAS®
s80 a grande facilidade de pintura e
manuseio bem como o reduzido peso
total. Além da resina VINNAPAS® UW, as
formulagdes geralmente ainda contém
plastificantes, cargas e negro de fumo.

E possivel utilizar uma ampla gama de

cargas, sendo as mais populares o
carbonato de célcio e a mica. A adicdo
de plastificante permite um ajuste fino das
chapas anti-ruido as faixas de flexibilidade
e temperatura efetiva exigidas.

Ampla compatibilidade

As resinas VINNAPAS® séo altamente
compativeis com uma vasta gama de
plastificantes. Os plastificantes mais
comuns sao derivados de ftalatos,
fosfatos e glicol. As matérias-primas
sao misturadas em uma extrusora e
transformadas em laminas finas. A ade-
réncia das laminas ao metal podera ser
incrementada mediante aplicagéo de
adesivos comuns sensiveis a pressao na
forma de emulsdo. Sugestdes de formu-
lagdes estao disponiveis sob consulta.

Os beneficios das resinas sélidas
VINNAPAS® s3o:
. Amortecimento de porta-malas
. Lateral da cabine - amortecimento lateral
. Piso da cabine - amortecimento piso
. Teto da cabine - amortecimento teto
. Tunel da cabine - amortecimento tunel
. Frente da cabine - amortecimento frontal
. Portas da cabine - amortecimento portas

CHAPAS
ANTI-RUIDO

Ruidos gerados por
vibracoes de pecas
metalicas em auto-
maoveis podem ser
reduzidos ou elimina-
dos por materiais
anti-ruido contendo
resinas VINNAPAS®
UW.



MOLDAGEM
POR
INJECAO DE
POS (PIM)

Os efeitos negativos
no processo de produ-
cao que trabalha com
PIM, como formacao
de po e segregacao
de particulas, podem
ser eliminados ou re-
duzidos com o ligante
certo nas pré-misturas,
como nossas linhas
VINNAPAS® B 100,
UW 1 e UW 4.

A moldagem por injegao de pos é

um processo de adigao volumétrica
usado, entre outros, na producgao de
equipamentos médicos, componentes
aeroespaciais ou automotivos. O uso
de uma injetora para moldar desenhos
especificos a partir de pés metalicos
ou ceramicos permite produzir compo-
nentes complexos em grandes
volumes.

A industria que trabalha com a tecnologia
PIM esta ciente de que a composigcao
das pré-misturas pode variar em funcao
da formacgéo de pd ou segregacao.

Estes efeitos ficam bem visiveis em
composi¢des com alto teor de liga.

Contudo, estes efeitos parecem estar
presentes em todas as misturas
independentemente do teor de liga.

A formagéo de po é frequentemente um
indicio visivel, a segregacao por migracao
de particulas é menos aparente, mas
mesmo assim bem conhecida.

Reducao dos efeitos da formacéao de
po e segregacao

As variagdes na composicao causadas
por formagao de po e segregacao
também geram variacdes nas
propriedades mecanicas e fisicas, tanto
das blendas como das pegas fabricadas
com estas blendas. E dificil quantificar os
efeitos da formacao de po e segregacao.
Ha, no entanto, evidéncias suficientes
indicando que estes fendmenos resultam
em problemas técnicos e econémicos
para a industria que usa PIM. No primeiro
caso, limitam a capacidade de misturar
pods metdlicos sem usar ligante adicional.
No segundo caso, podem até causar
variagdes dimensionais que resultam em
rejeicao da peca, perda de produtividade
e ma rentabilidade geral.

Existem diversas opgdes no processo
produtivo para eliminar ou reduzir 0s
efeitos da formacao de pd e segregacao.
As trés mais importantes séo: atomizagéo
de pré-ligados, soldagem por difusdo
com calcinagao e tratamento das pré-
misturas com ligante.

As linhas VINNAPAS® B 100, UW 1 e UW
4 sdo altamente recomendadas para uso
como ligante nestas formulagdes.

Nossos produtos combinam as seguintes
propriedades:

e Fixagao extraordinaria

e Termoplasticidade excelente

e Queima superior

21



RESINAS SOLIDAS VINNAPAS®
INFORMACOES GERAIS

Regulamentag¢éo de produtos
quimicos perigosos

As resinas sdlidas VINNAPAS® B, UW, C
e VL séo classificadas como substancias
nao-perigosas pelo Sistema Globalmente
Harmonizado (GHS), por isso néo
requerem rotulagem.

Armazenamento de resinas soélidas
VINNAPAS®

As resinas sdlidas VINNAPAS® ndo
devem ser armazenadas a temperaturas
acima de 20 °C para evitar que ocorra
aglutinagéo. O local de armazenamento
deve ser seco e protegido de radiagéo
solar direta.

Prazo de validade minimo
Favor consultar a ficha técnica da linha
em questao.

Embalagem

Embalagem padrao das linhas
VINNAPAS® B, UW e C: sacos de
papel com peso liquido de 25 kg. Sob
consulta a maioria das linhas também
esta disponivel em sacos de papel
com 500 kg ou 1000 kg.

Mais informagdes sobre produtos
individuais podem ser encontradas no
site www.wacker.com/vinnapas

e nos escritorios da WACKER.

As resinas sélidas VINNAPAS® estéo disponiveis
na forma de esferas, flocos, p6 ou pelets.
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REDE DE COMPETENCIA E
SERVICO EM CINCO CONTINENTES

A WACKER ¢é uma empresa quimica lider
mundial com intensa atividade de pesqui-
sa e um volume de negdcios de 8,2 bi-
Ihdes de euros. Produzimos de silicones,
ligantes e aditivos poliméricos para diver-
s0s setores industriais a ativos farmacéu-
ticos de producao biotecnoldgica,
passando por silicio ultrapuro para semi-
condutores e aplicacdes de tecnologia
fotovoltaica. Como lider tecnoldgico foca-
do na sustentabilidade, investimos em
produtos e ideias com elevado potencial
de agregacgéao de valor que permitem
gerar mais qualidade de vida para as ge-
ragOes atuais e futuras por meio de efici-
éncia energética e protecado do clima e do

Todos os numeros referem-se ao exercicio de 2022.

meio ambiente. Com uma rede global de
quatro divisdes, oferecemos aos Nossos
clientes produtos altamente especializa-
dos e servigo completo em 27 plantas,
26 centros de competéncia técnica e

13 centros de treinamento da WACKER
ACADEMY, além de 48 distribuidoras na
Europa, na América do Norte e do Sul,
bem como na Asia, inclusive China.

Como parceiro leal de inovagéo, desen-
volvemos solugdes pioneiras para Nn0ssos
clientes com cerca de 15.700 colabora-
dores em estreita cooperagédo com 0s
clientes, ajudando-os a ter ainda mais su-
cesso. No mundo inteiro, nossos centros
técnicos contam com especialistas locais

© Unidades fabris, distribuidoras e centros
de competéncia técnica no mundo todo

para apoiar nossos clientes no desenvol-
vimento de produtos em linha com as
exigéncias locais e, sendo desejado,
acompanhar todas as etapas de comple-
X0S processos de produgao.
WACKER-E-Solutions séo servigos online
disponibilizados no nosso portal de
clientes e como solugéo integrada de
processo. Para os nossos clientes e par-
ceiros, isto significa ter acesso a informa-
cdes amplas e servigos confiaveis que
garantem um processamento rapido, se-
guro e altamente eficaz de pedidos e pro-
jetos. No mundo todo, nao importa onde
e guando, podem contar connosco em:
www.wacker.com
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Wacker Quimica do Brasil Ltda.
Rua Municipal, 325 — Jd. Alvorada
06612-060 Jandira — Sao Paulo, Brazil
www.wacker.com/contact

www.wacker.com/southamerica

Signa-nos: X ° m
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Os dados apresentados neste meio de comunicagéo baseiam-se no estado atual dos nossos conhecimentos. No entanto, eles ndo desobrigam o usudrio de verificar
cuidadosamente e de imediato todas as entregas recebidas. Reservamo-nos o direito de alterar as caracteristicas do produto para acompanhar o progresso tecnolégico
ou possibilitar novos desenvolvimentos. As recomendacdes feitas neste meio de comunicagao devem ser verificadas através de testes preliminares devido a condicdes de
processamento que ndo podemos influenciar, principalmente se também forem utilizadas matérias-primas de outras empresas. As informacdes fornecidas pela nossa
empresa nao desobrigam o usuario do dever de verificar se ha perigo de infringir direitos de terceiros e, se necessario, esclarecer a sua posicdo. Recomendagdes de uso
nao constituem uma garantia, quer expressa ou implicita, da adequagao ou da adaptagao do produto para um fim particular. O contetido deste meio de comunicagéao é
dirigido, igualmente, a pessoas de ambos os sexos. Com o intuito de facilitar a leitura, optamos por utilizar a forma masculina (como, por exemplo, o cliente, o colaborador).



